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Question 1-1.1:

Question 1-2.1:

Calcul "Version initiale" :

Question 1-2.3:

EXIQENCE & oo

Question 1-3.2 :

_____________________________________

| PRE MONTAGE |
| Extrémité A i
| Cable bleu !
i (rep 13) !

Goupille
réglage 19
(Céable bleu)

Barillet 5 sur
+ insert

9
métallique 3

Pas d'influence sur cette partie du montage

Goupille
réglage 19
(Cable
rouge)

Barillet 5 sur
insert
métallique 3

i Extrémité B Barillet
! Cable rouge 5h

| (rep 12) +

! PRE MONTAGE

Ressort

Ressort

DR1 : étude des modifications

Goupille
réglage 19
(Céble
rouge)

Ressort
8

Réglage de la
position des
extrémités
des gaines
des cables
bleu et rouge
(donc de
I'action des
loquets sur
les barillets)

Goupille

Ressort réglage 19
8 (Céble
bleu)
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Déroulement du montage

v

Pas d'influence sur cette partie du montage




Question 2-1: DR2 : étude du COUp|e matériau - prOCédé Question 2-3 : graphique 2 (échelles logarithmiques)

3500
Critére Identifiant EXIg ence (<<req uirem ent>>) Aliages d'aluminium pour forgeage et laminage Matrice d'alu'minium renforcée par carbure de siicium
Limite élastique (Re) 3000
supérieure ou égale a Id = ;
200 MPa i Aliages d'aluminium pour fonderie
Ténacité supérieure ou - R 25007
P Id=1.7 Résister a la chute

égale a 10 MPa-m°5

Masse volumique Familles de matériaux

inférieure a 3,5 kg-dm3 | 19~ disponibles dans la base 207
- i : ! i\
Prix matiére inférieur a d=15.1 Etre compétitif Céramiques et Verres ' Alliages de magnésium pour fonderie Q \\.
2,5 €kgt T P Céramiques non techniques \ \

Céramiques techniques
Verres

Alliages de magnésium pour forgeage et lémination \ 3 2
1500 == == R S R L ey PEREREEELEEL It ;R L EEEE RIS o - S

Co0t unitaire de
production le plus faible | Id =

Masse Volumique (kg/m~3)

possible Hybrides : composnes, mousses, matériaux naturels
i - Composites
lisse » Mousses , ’ = ¢
Métaux et alliages Composites renforcés de fibres de carbone (CFRP)
Excellente résistance a la Id = AlEes e ' : ' !
corrosion : 9 Ty (T [EICREPRLRRFCRRREURR S b R R R R A e R A R R R L R S R A R R R s
Alliages non ferreux : : : ;
Polyméres et élastoméres 01 L 1 100
Elastoméres Prbc(ElIR/ko)
H Polyméres
Question 2-2 : graphique 1 (échelles logarithmiques) . _ _ _
Question 2-4 : graphique 3 (échelle logarithmique)
1000 _______________________ _______________________ ________________________ ________________________ ____________ Alliages pon ferreux 1 : ‘ :
3 1
Fonderie en sable sous basse pression
G B B S S B S oty S g Rugueux 5 |
. Fonderie en sable
—_ : : : & : - -------------------------------------- For{derie en sable avec modéle vaporble --------------------------- ------------------------------
1) A0rer e e e e e e e 7 < VA At : ; : :
? : : :
£ g .
[ Ko , -
o = Fonderie en moule par gravité
2 a '
et - Lisse
0 [0}
= T 3 ! 3
'g # Coulée en moule sous basse pression ;
é in Fonderie en moule vaporisable avec coquille céramique
I — 0000 = B |y ovocoveoocesncess — o | SO SO : SO S S
|
Forgeage
00178 '. --------- i 7 & Trés lisse |
\ EIaStomeres Moulage sous pression
5 Mousses
i ¢ t t t ¢ t ; ; Fonderie 3 la cire perdue
0.01 0.1 1 10 100 1000 10000 ' !
Limite élastique (MPa) 20 50 100 200
Indice de coiit (par unité)
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DR3 : document réponse parties 4 et 5

Partie A : orientations principales d'usinage
pour les surfaces de I'ensemble E1

Questions 4-1.3
et4-1.4

Orientation
principale
wd

Surface(s) réalisée(s)

COUPE A-A

L'ensemble E1 est composé des
surfaces CY1,CY2,CY3 et PL1.

| Partie B | | Question 5-1.1

broche

; chariots

Encombrement du porte-piéce
pour la sous-phase 101

Question 5-1.3

point Opp
AN

\
-2 |

190
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DRA4 : choix de la machine

Partie A - Posages possibles — Question 4-2.1

CU 3 axes CU 4 axes CU 5 axes
. Repeére(s) de . Repeére(s) de ) Repére(s) de
Nucr;Lero I'orientation ou des NugLero l'orientation ou des Nug1uero l'orientation ou des
0sage orientation(s) 0sage orientation(s) osage orientation(s)
posag principale(s) posag principale(s) posag principale(s)
1 Wa 5 wd 7
2 Wb 6
3 Wc Compléter les cases grisées
4 wd
Partie B - Questions 4-2.2, 4-2.4, 4-2.6
Critere "Faisabilité du maintien en position”
CU 3 axes CU 4 axes CU 5 axes
Ph 10 Ph 20 a 40 sph 101 sph 102 Ph 10
Regle 1 oui oui
Regle 2 oui non
Compléter les cases grisées
CU 3 axes Critére "Spécifications entre surfaces”
L oen Type de Phase ou est Dispersion de | Dispersion de |Dispersion| Dispersion
Spécification o : . N R
surface usinée la surface |reprise sur brut|reprise sur usiné| d'usinage totale
Référence brute
b-0.4| A 0.1 X 0.02 0.12
Tolérancée 10
Référence 10
$-{802|3|DE |D X 0.05 0.02 0.07
Tolérancée 40
Référence 10
0.1 (3 X X 0.02 0.04
Tolérancée 10
CU 4 axes Critére "Spécifications entre surfaces"
Spécification Type de Phase ou est Dispersion de | Dispersion de |Dispersion| Dispersion
surface usinée la surface |reprise sur brut|reprise sur usiné | d'usinage totale
¢_ 0al A Référence brute
Tolérancée Ph 10 sph 101
$_ 702 131p-E | D Référence Ph 10 sph 101
Tolérancée Ph 10 sph 101
49_ 01l3 Référence Ph 10 sph 101
Tolérancée Ph 10 sph 101
Compléter les cases grisées
Critére " Disponibilité des machines"
Charge usinage Charge usinage L Taux de charge
carter (en h) autres pieces (en h) Capacité (en h) (en %)
CU 3 axes 1800 6000 7200
CU 4 axes 1600 4000 5760

Compiléter les cases
grisées
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DR5 : etude de la configuration de la production

Graphique 1 (Q5-2.2)
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Réponse a la question 5-2.3 :

Réponse a la question 5-2.4 :

Réponse a la question 5-2.5 :
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DR6 : étude de la déformation du carter

Cadre 1 — Questions 6.1 et 6.3

( Surface réelle usinée ------ ; surface théorique usinte ———)

Cadre 2 - Question 6.5

1Y [romn)
Mom du modéle:CARTER,
Mom de I'étude:Analyse statique 1 2.556e-001
Type de tracé: Déplacement statique Déplacements:
2.328e-001
_ 2JA01e-001
_ 1l.873e-001
1.645e-001

lL41¥e-001

1.190e-001

9.621e-002

T.343e-002

_ S.066e-002

2.789e-002

3.122e-003
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